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Imichting voor het plaatsen van componenten, monstukveiwissel-imichtmg, alsmede een 
wedcwijze voor het verwisselen van mondstukken 



De uitvinding heeft belrekkmg op een imichting voor het plaatsen van 
componenten, welke inricfating een houder en een van een kanaal voorzien, met de houder 
verbonden mondstuk omvat. 

De uitvinding heeft verder betrekking qp een mondstukverwisseliniichting. 
5 De uitvinding heeft verder betiekking qp een werkwijze voor het verwisselen 

van mondstukken. 

Bij een dergelijke, uit het Amerikaanse octrooi US-A-5,83 1 .504 bekende 
10 inrichting voor het plaatsen van componenten is een langs een hartlijn uitstrekkend mondstuk 
verschui&aar gelagerd in een houder. In een door het mondstuk uitstrekkend kanaal wordt 
een vacuum aangelegd, met behulp waarvan een con]ponent met het mondstuk wordt 
cpgepakt en qp een substraat woidt geplaatst. Indien qp het mondstuk relatief grote, 
evenwijdig aan de hartiijn gerichte krachten worden uilgeoefend, woidt het mondstuk in de 
IS houder g^schoven waaidoor de maximaal qp de component uit^efende kcadxt wordt 
beperkt. 

Indien qp het mondstuk bij een botsingongewenste krachten in een radiale, 
dwars qp de hartlijn gerichte richting worden uilgeoefend, zal het mondstuk vervoimen of 
aftoreken. Een verder nadeel van een dergelijke bekende inrichting is dat een mondstuk niet 
20 kan worden verwisseld. Bovendi^i kan er tussen de ten opzichte van elkaar verplaatsbare 
mondstuk en houder slijtage en vervuiling optreden, hetgeen ongewenst is. 

Het doel van de onderhavige uitvinding is om een inrichting te verschaffen 
25 waarvan het mondstuk op een eenvoudige manier van de houder is te scheiden. 

Dit doel wordt bij de inrichting van de uitvinding bereikt doordat het 
mondstuk losneembaar met de houd^ is verbonden, waaibij de houder is vooizien van een 
doorgang die zich coariaal aan het kanaal uitstrekL 
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De iimchtuig volgens de uitvinding heeft het vocndeel dat aan de houder mt 
diverse mondstukken losneembaar bevestigbaar zijn, waaidoor componenten van 
verschiUende afineting met behulp van diverge mondstukken te plaatsen zijtt op een substraat 
Het voor het qpnemen van een component benodigd vacuiim, kan door de doorgang in de 
bonder en het daaiop aansluitend kanaal in het mondstuk been woiden aangelegd, Bovendien 
zal bij een botsing van bet mondstuk, waafbij ktachten in een tadiale, dwara op de hartlijn 
uitsttekkende richting op het mondstuk worden uitgeoefend, het mondstuk van de bonder 
losraken, waardoor ten minste beschadiging van de bonder wordt voorkomen. 

Een uitvoeringsvorm van de inrichting volgens de uitvinding wordt 
gekenmerict doordat het mondstuk in bedrijf in radiale lichting ten qpzichte van de hartlijn 

van het kanaal ontkoi5)elbaar is van de houder bij oversdhmjding van een voor^^ 
kracht in radiale richting op bet mondstuk. 

Een dergeUjke mtvoeringsvonn heeft als voordeel dat mdien de hirichting per 
ongehik in botsmg komt met een voorweip in de omgeving, door de door de botsmg 
1 5 optredende krachten die in radiale richting wedcen, het mondstuk wordt gesdheiden van de 
bonder. Hierdoor wordt door een dergeUjke botsing niet de gebele inrichting beschadigd, 
maar enkel het relatief goedkope mondstuk van de inrichting gescheiden. Bovendien kan het 
eventueel beschadigde mondstuk snel w<Mden vervaagen waardoor het continue gebruik van 
de mrichting gewaarborgd blijft 

^® ^ andere uitvoeringsvonn van de inrichting volgens de uitvinding wordt 

gekemnerfct doordat het mondstuk met behulp van tenminste een magneet losneembaar aan 
de bouder bevestigbaar is. 

Met bebu^ van een magneet zijn de houder en het mondstuk op een 
eenvoudig manier met elkaar verbonden. Bovendien kan de magneetkracfat van te voien 

25 worden bq)aa]d, waardoor de kracht nodigom het mondstuk van de bouder tescheiden 
bekend is. 

Een nog andere uitvoeringsvorm van de inrichting volgens de uitvinding wordt 
gekenmerkt doordat de bonder en het mondstuk ten opzichte van elkaar uiflijnbaar zijn. 

Door het uitiijnen zijn het kanaal van het mondstuk en de doorgaog van de 

30 ioudernanwkeurig op dkaar aan tesluiten, waardoor een goedvacufim in het kanaal en de 
doorgang kan worden aangelegd. 

Een verdere uitvoeringsvorm van de inrichting volgens de uitvinding wordt 
gekenmedrt doordat in de bouder en in het mondstuk tenminste drie radiaal uitstrekkende 



PHNL030918EPP 



3 30.07.2003 
groeven op a£stand van elkaar zijn gelegen, waarbij tussen tegenover elkaar gelegen groeven 
in de houder en het mondstuk een kogel is gelegen. 

Door de, met behulp van de kogel met elkaar samenwerkende groeven zijn de 
houder en het mondstuk op relatief eenvoudige en snelle vnjze ten opzichte van elkaar uit te 
lijnen. 

Een nog verdere uitvoeringsvorm van de inrichting volgens de uitvinding 
wordt gekenmedct doordat in de houder en in het mondstuk diie groeven 120 gmden van 
elkaar zijn gelegen. 

Door een dergelijke spreiding van de groeven, passen de houder en het 
mondstuk op een aantal wijzen bij elkaar en zijn daaidoor eenvoudig ten opzichte van elkaar 
uittelijnen. 

Een nog andere uitvoeringsvorm van de inrichting volgens de uitvinding woidt 
gekemnedct doordat het kanaal en/of de doorgang is voorzien van een filter. 

Een dergelijke uitvoeringsvorm heeft als voordeel dat door middel van het 
vacuum in het kanaal en de doorgang de naar binnen gezogen lucht wordt gefilterd, waardoor 
het kanaal, de doorgang en de op de doorgang aangesloten vacuim^omp niet vervuild of 
zel& verstopt zullen taken. 

Een nog verdere uitvoeringsvorm van de inrichting volgens de uitvinding 
wordt gekenmetkt doordat het mondstuk is voorzien van een identificatiemiddel. 

Een voordeel van een dergelijke mtvoeringsvorm is dat diverse mondstukken 
op een eenvoudige wijze kunnen worden herkend. Het identificatiemiddel Isoi bijvoorbeeld 
een barcode, dotcode of al&numerieke code zijn die met behulp van een CCD<:amera, laser 
kunnen worden herkend. Een at&numerieke code heeft het vocnrdeel dat deze ook zonder 
hulpmiddel door een mens kan worden gelez^ he^en bij het initieel aanbrengen van het 
mondstuk behulpzaam kan zijn. 

Het is ook mogelijk om elk mondstuk te voorzien van een unieke doorsnede 
op een voorafbepaalde plaats welke doorsnede eenvoudig met behulp van een camera of laser 
kan worden bepaald en geverifieerd. 

Een nog verdere uitvoeringsvorm van de inrichting volgens de uitvinding 
wordt gekenmerkt doordat het mondstuk in een omtrekswand is voorzien van een gj[eu£ 

Met behulp van de gleuf kan het mondstuk worden aangegrepen om van de 
houder te worden losg^maakt. 
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De mondstukverwisselinrichtrng volgens de uitviadrng wordt gekemnetkt 
doordat in de mondstukverwisseliiiricht^ een aan een houder losneembaar bevestigd 
moiulstukyerwisselbaaris. ' • : - 

Een deigelijke niondslukveiivisselmiichting heefl als vooideel dat 
S mondstukken hierin op een lelatief eenvoudige Mdjze kunnen worden cmtkoppeld, opgeslagen 
en aangekoppeld, 

De werkwijze volgens de uitvinding woidt gekenmerkt doordat een, een 
houder en een losneembaar mondstuk omvattende hiricliting, naar een 
noLondslukverwisselinrichtmg wordt vexplaatst, waarbij in de mondstukverwisselinrichtrng het 
10 mondstuk wordt gescheiden van de houder, waama de houder wordt gekoppeld aan een ander 
mondstuk. 

Een voordeel van een dergelijke werkwijze is dat met behulp van de 
mondstukverwisselinrichting op relatief eenvoudige wijze de houder kan worden onfkoppeld 
van een bepaald mondstuk en met een nieuw mondstuk worden gekoppeld. 

15 Een andere uitvoeringsvorm van de werkwijze volgens de uitvinding wordt 

gekenmerkt doordat in de mondstukverwisselinrichting de inrichtmg axiaal wordt verplaatst 
in een ndme holte, waama met behulp van een verplaatsing dwars op de axiale verplaatsing 
het mondstuk naar een op de ruime hoUe aansluitende, nauw omsluitende holte wordt 
verplaatsst, waarin het mondstuk wordt klemgezet, vervolgens wordt het mondstuk door 

20 middel van een axiale verplaatsing van de houder gescheiden en de houder woidt naar een 
ander mondstuk verplaatst. 

Een voordeel van een dergelijke uitvoeringsvorm is dat met behulp van een 
relatief eenvoudige slotvormige constructie (ruime holte en een op de ruime holte 
aansluitende, nauw omsluitende holte) de mondstukken van de houder kunnen woolen 

25 ontkoppeld. 

Een verdere uitvoeringsvorm van de werkwijze volgens de uitvinding wordt 
gekenmerkt doordat met behulp van een .camera of een laser een qp het mondstuk geleg^ - 
identificatiCTQdddel wordt a%etast, waama het mondstuk aan de hand van het 
identificatiemiddel wordt herkend. 
30 Een voordeel van een dergelijke uitvo^jngsvorm is dat door middel van het 

uitlezen van het identificatiemiddel met behulp van een laser, het identificatiemiddel zowel 
voor de identificatie als voor de verificatie van de mondstukken kan woiden gebruikt, 
waardoor controleerbaar is of het gewenste mondstuk aan de houder is bevestigd 
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De uitvinding zal worden toegelicht aan de hand van de bijgevoegde 
tekeningen waarin: 

Fig. 1 een schemalische dwarsdoorsnede van een uilvoeringsvomi van een 
imichting volgens de uitviading tocml^ 

Fig. 2A-2B schematisch dwaisdoorsneden van verschillCTide mondstukken van 
een imicliting volg^is de uitvinding tonen. 

Fig. 3 een bovenaanzicht van een mondstukverwissel-inrichting volgens de 
uitvindingtoont. 

Fig. 4 een schematische dwarsdoorsnede van de volgens de lijn I-I in Fig. 3 
weergegeven niondstukverwisselinrichting toont. 

Fig. 5 A-5D respectievelijk een doorsnede, onderaanzicht perspectivisch 
aanzicht en vootaanzicht tonen van een andere uitvoeringsvonn van e^ imichting volgens de 
uitvindingtonen. 

In de figiuen zijn overeenkomende ondardelen vooizien van eenzelfde 
verwijzingscijier. 

Fig. 1 toont een inricfadng 1 volgens de onderhavige uitvinding die geschikt is 
voor het plaatsen van componenten, zoals bijvootbeeld SMD's, Ball Grid Airays (BGA's), 
CSFs, SOTs, SOP% SOICs, PLCCs, QFP*s etc. De imichting 1 omvat een houd^ 2 en een 
mondstiik 3 . De houder 2 omvat een zich langs een hardijn 4 van de houder 2 uitstreldcende 
dooigang 5, die aan een van het mondstuk 3 afgekeerde zijde is aangesloten qp een 
vacixiimpomp of andere vacuumvoorziening (niet weergegeven). De naar het mondstuk 3 
toegekeerde zijde van de houder 2 is vooizien van twee magneten 6, 7 of een enkele 
ringvormige magneet. Verder is deze zijde van de houder 2 vooizien van drie groeven 8 die 
op een onderlinge aifetand van 120 graden rond de omtrek van de houder 2 zijn gerangschikt. 

Het mondstuk 3 omvat een zich langs de hartlijn 9 van het mondstuk 3 
uitstrekkend kanaal 10, waarbij het kanaal 10 is vooizien van een filter 1 1 met behulp 
waarvan stofdeeltjes kunnen worden opgevangen. De naar de houder 2 genchte zijde van het 
mondstcdc 3 is vervaardigd van materiaal met magnetische eigenschsqppen, bijvoorbeeld ijzer. 
Deze sdjde is voorzien van drie groeven 12 die op een onderlinge afistand van 120 graden 
rond de omtrek van de het mondstuk 3 zgn gerangschikt 
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Het mondstuk 3 is losneetnbaar bevestigbaar aan de houder 1 . Het mondstuk 3 
en de houder 2 zijn met behulp van de magneten 6, 7 met elkaar gekoppeld en met behulp 
van in de tegenover elkaar gelegen gioeven 8, 12 en daarin gelegen kogels 13 ten opzidite 
van elkaar uitgeHjnd. De harflijn 4 van de dooigang 5 van de houder 2 valt hieAij samen met 
5 de harflijn 8 van het kanaal 1 0 van het mondstuk 3, zodat het kanaal 10 en de doorgang 5 na 
bevestiging een geheel vormen. Door middel van de kogels 13 is het mondstuk 3 eenvoudig 
op de juiste positie (de positie waarbij de harflijn 8 van het kanaal 10 samravalt met de 
harflijn 4 van de doorgang 5) ten opzichte van de houder 2 uitgehjnd. De houder 2 en het 
mondstuk 3 worden bijeen gehouden door de magneetkiacht van de magneten 6, 7 die werkt 
10 op de metalen contactzijde van het mondstuk 3. In het kanaal 10 en de doorgang 5 kan met 

behulp van de vacuitopomp of de andere vacuumvobrzienmg vacuum wonl^ 
voor het aan een uiteinde 14 van het kanaal 10 opnemen van een con^Kment 

Fig. 2A-2B tonen schenuitische dwarsdoorsneden van twee verschillende 
uitvoeringsvQimen van mondstukken 3', 3" die eDc een ander uiteinde 14 hebben waannee 

15 verschiUendesoortenconq)onenten<5rtimaalkunnen worden opgenomen.DezemQnd^ 

3', 3" zijn losneembaar bevestigbaar aan een houder 2. Elk mondstuk 3', 3" omvat ten minste 
een zich langs de omtiek uitstrddcende gleuf 20, waarvan de functie duideHjk zal worden aan 
de hand van de figuren 3 en 4. 

De oppervlakte van het uitemde 14 van het kanaal 10 is afhankeHjk van onder 

20 meer de afinetingen als de massa van een coniponent, de beschikbare ruimte voor het 
plaatsen van het component op het substraat etc. Het mondstuk 3' getoond in Fig. 2a is 
bijvoorbeeld meer geschikt voor het oppakken van grote componenten dan het mondstuk 3" 
getoond in 2b, doordat het oppervlak groter is waardoor een component stabieler bevestigd is 
aan het uiteinde 14. Het mondstuk 3" is meer geschikt voor het opnemen van relatief Heine 

25 componenten. 

Fig. 3 toont een bovenaanzicht van een mondstukverwissel-iniichting 30. De 
mondstukverwisselinrichting 30 oravat acht verwissel-elementen 31. Elk verwisselelement 
3 1 heeft een sdotvormige opening die een opening 32 met een grote diameter en een daaiop 
aangesloten opening 33 met een Idemere diameter heeft. Elk verwisselelement 3 1 is voorzien 

30 van een met een uiteinde in een kamer 35 gelegen veer 34 die met een ander uiteinde is 
gelegen tussen de twee openingen 32, 33. 

Fig. 4 toont een schematische dwarsdoorsnede van een in een 
verwisselelement 31 gelegen mondstuk 3. 
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De weridng van de moiuJstakveriwsselim 
uitgelegd. De houder 2 met het mondstak 3 woidt met behulp van vetplaatsingsmiddelen 
(niet weergegeven) verplaatst tot boven een verwisselelement 31 in de 
mcmdstukverwisselinrichting 30, waama de inrichting 1 in de, door pijl PI aangegeven 
richting in een opening 32 wofdt verplaalst, totdat het mondstuk 3 zich in het 
verwisselelement 31 bevindt en de gleuf 20 van het mondstuk 3 zich op gelijke hoogte 
bevindt als de rand 40. Daama wordt de inrichting 1 in de door pijl P2 aangegeven 
horizontale richting naar de opening 33 van het verwisselelement 31 met de Ideinste diameter 
verplaatst, waarhij de veer 34 tegen veerkracht in zijwaarts wordt gedrukt 

Na de horizontale verplaatsing is het mondstuk 3 ingesloten door de rand 40 
van de opening 33 met de kleinste diameter alsmede door de teraggeveerde veer 34. Door de 
veer 34 wordt een kracht uit qp een wand 41 van het mondstuk 3 uitgeoefend, zoals te zlen is 
in Fig. 4, waaxdoor het mondstuk 3 stevig tussen de veer 34 en de land 40 van het 
verwisselelement 31 is gelegen. 

De met het mondstuk 3 verbonden houder 2 wordt vervolgens omhoog in 
verticale richting, in een aan pijl PI tegengestelde richting verplaatst, waarbij een 
bindingskrachfi bijvooibeeld tussen de twee magneten van de houder 2 en het metalen vlak 
van het mondstuk 2 wordt overwonnen, waardoor het mondstuk 3 woidt onftoppeld van de 
houder 2. 

20 De houder 2 wordt hiema tot boven een ander m de 

mondstukverwisselinrichting 30 gelegen mondstuk 2 verplaatst, waama de houder 2 met 
behulp van bijvoorbeeld de magneten 6, 7 met een ander mondstuk 3 losneembaar wordt 
gekoppeld. De inrichting 1 wordt vervolgens in een aan pijl P2 tegengestelde richting naar de 
opening 32 met de grootste diameter veiplaatet, waaririj de spanning van de veer 34 wordt 

25 overwonnen, Zodia de inrichting 1 zi(A in deepening 33 met degiootste diameter bevm 
wordt de uirichting 1 in verticale richting omhoog veiplaatst 

Fig. 5A-5D tonen een andere uitvoeringsvoim van een inrichting 51 volg^ 
de uitvinding die in grote lijnen overeenkomt met de in fig. 1 getoonde inrichting 1 . De 
inrichting 51 omvat een houder 52 en een losneembaar daaimee gekoppeld mondstuk 53. De 

30 bonder 52 omvat een zich langs een harflijn 4 van de houder 2 uitstrekkende doorgang 5 die 
aan een van het mondstuk 53 afgekeeide zijde is aangesloten op een vacuiimvoorziening. De 
houder 52 en het mondstuk 53 zijn losneembaar met elkaar gekoppeld door middel van een 
ringvonnige magneet 6. Het mondstuk 53 omvat een zich langs de harflijn 9 van het 
mondstuk 53 uitstrekkend kanaal 10 dat aan een uiteinde 14 geschikt is voor het met behulp 
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van in het kanaal 10 aangebracht vacuum opnemen van componenten. Aan een van het 
uiteinde 14 afgekeerde zijde omvat het kanaal 10 een verbreed uiteinde 54 waarin een zich 
vanaf de houder 52 uitstreld:ende uitsteeksel 55 is gelegen. De houder 52 alsmede het 
uitsteeksel 55 omvatten eeai doorgang 5 die is aangesloten op het kanaal 10. Het uitsteeksel 
5 55 is aan een naar het mondstuk 53 toeg^keerde zijde voorzien van een afgesdiuinde zijde 56 
die bij voorkeur een onder evolvente vorm heeft. Indien op het mondstuk 53 in radiale 
lichting ten ppzichte van de hartlijn 9 een lelatief gtote kracht woidt uilgeoefend, dan zal het 
mondstuk 53 ten opzichte van de houder 52 kantelen en ten gevolge van de afgeschuinde 
landen 56, zonder beschadiging van de houder 52, van de houder loarakett Bij het bevestigen 
10 van het mondstuk 53 aan de houder 52 dient het uitsteeksel 56 tezmnen met h^ 

uiteinde 54 voor het tea opzichte van elkaar centreren van het mondstuk 53 en de houder 52. 

Het mondstuk S3 is voorzien van een langs de omtrek uitstrekkende gleuf 20 
die, zoals hierboven al is beschreven geschikt is voor het op eenvoudige wijze in 
bijvoorbeeld een mondstuk-verwisselinrichting 30 losnemen van het mondstuk 53 van de 
15 houder 52. Doordat de gleuf 20 relatief dicht nabij de houder 52 is gelegen, zal bij het 

verplaatsen van de houder 51 en het mondstuk 53 in de mondstuk-verwisselinrichting 30 in 
de door pijl PI aangeg^en richting bij het opzij drukken van de veer 34 geen krachten op het 
mondstuk S3 wotden uitgeoefend waardoor het mondstuk S3 voortijdig van de houder 52 
wordt gescheiden. Pas op het moment dat het mondstuk 53 zich in de opening 33 met relatief 
20 kleine diameter bevindt, kan door het vervolgens verplaatsen van de houder 52 in een aan pijl 
PI tegengestelde richting, de door de magneet 6 op het mondstuk 53 uitgeoefende kracht 
worden overwonnen, waardoor de houder 52 en het mondstuk 53 op eenvoudige wijze van 
elkaar worden gescheiden. 

Opgemerkt wordt dat de doorgang S en het kanaal 10 inplaals van coaxiaal 
25 ook onder een hoek op elkaar kunnen zijn aangesloten. 

Het is ook mogelijk om de houder en het mondstuk met behulp van vacuum 
losneembaar met elkaar te verbindm. 
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CLAIMS: 



1 . Imichting (1) voor het plaatsen van componenteii, welke inrichting (1) een 
houder (2) en een van een kanaal (10) vooizien, met de houder (2) verbonden mondstuk (3) 
omvat, met het kenmerk; dat het mondstuk (3) losneembaar met de houder (2) is verbonden, 
waarbij de houder (2) is voorzien van een doorgang (5) die op het kanaal (10) is aangesloten. 

5 

2. Inrichting (1) volgens conclusie 1 , met het kenmedc, dat het mondstuk (3) in 
bedrijf in radiale richting ten opzichte van de hartlijn van het kanaal (10) ontkoppelbaar is 
van de houder (2) bij overschrijding van een voorafbepaalde kracht in radiale richting op het 
mondstuk (3). 

10 

3. Inrichtmg volgens conclusie 1 of 2, met het kenmerk, dat het mondstuk (3) 
met behulp van tenminste een ntiagneet (6, 7) losneembaar aan de houder (2) bevestigbaar is. 

4. Inrichting volgens een der voorgaande conchisies, met het kenmedc, dat de 
IS houder (2) en het mondstuk (3) ten opzichte van elkaar uitlijnbaar zijn. 

5. Inrichting volgens conclusie 4, met het kenmedc dat de houder (2) en het 
mondstuk (3) zijn voorzien van axiaal in elkaar aangrijpende elementen. 

20 6. Inrichtmg volgens conclusie 5, met het kenmedc dat de houder is voorzien van 

een zich in het kanaal (10) van het mondstuk (3) uitstrekkend uitsteeksel (55), waarbij de 
doorgang (5) zich door het uitsteeksel (55) been uitstiekt 

7. Inrichting volgens conclusie 4, met het kemnedc, dat in de houder (2) en in het 

25 mondstuk (3) ten minste drie radiaal uitstrekkende groeven (8,12) op afetand van elkaar zijn 
gelegen, waarbij tussen tegenover elkaar gelegen groeven (8, 12) in de houder (2) en het 
mondstuk (3) een kogel (13) is gelegen. 
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8. iDrichting volgens conclusie 7, met het kenmerk, dat in de bonder en in het 

numdstuk drie groeven 120 giaden van elkaar zijn ^le^. 

^- Inrichting volgens een der vooraaande conclnsies, met het Icemnftrk, dat het 

S kanaal(10)en/ofdedooigang(S)isvoQrzienvaneenfater. 

10. Inrichting volgens een der vooigaande conchjsies, met het kenmeric, dat het 

montfetuk (3) is voocden van een identificatiemiddel. 

10 1 1. Inrichting volgens een van de voorgaande conclusies, met het kemnerl^ dat het 

m(Hidstuk (3) in een omtrekswand is voorden van een gleuf (20). 

12. Mondstukverwisselinrichting(30),methetkenmeik,datinde 
mondstukverwisselinrichting een aan een houder (2) losneembaar bevestigd mondstuk (3) 

15 verwisselbaar is. 

13. Wedew^ze voor het verwisselen van mondstokken, met het kenmerk, dat een, 
een houder (2) en een losneembaar mondstuk (3) omvattende mrichting, naar een 
mondstukverwisselinrichting (30) wordt verplaatst, waarbij in de 

20 mondstukverwisselinrichting (30) het mondstuk (3) wordt gescheiden van de houder (2), 
waama de houder (2) wordt gekoppeld aan een ander mondstuk (3). 

14. Werkwijze volgens conclusie 13, met het kenmedc, in de 
mondstukverwisselinrichting (30) de inrichting (1) axiaal wordt verplaatst in een mime holte, 

25 waama met behulp van een verplaatsing dwais op de axiale veiplaatsing het mondstuk naar 
een op de ruime holte (32) aansluitende, nauw omsluitende holte (33) wordt verplaatst, 
waarin het mondstuk (3) wordt kiemgezet, vervolgens wordt het mondstuk door middel van 
een axiale verplaatsing van de houder gescheiden en de houder wordt naar een ander 
mondstuk verplaatst 
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15. Werkwijze volgens conclusie 13 of 14, met het kenmerk, dat met behulp van 

een camera of een laser een op het mondstuk gelegen identificatiemiddel wordt afgetast, 
waama het mondstuk aan de hand van het identificatiemiddel wordt herkend. 



PHNL030918EPP 

U 30.07.2003 

ABSTRACT: 



Device (1) fat mounting con^onents, wbidi device (1) is provided vnUi a 
holder (2) as well as a nozzle (3) provided with a duct (10), which nozsde (3) is connected to 
the holder (2). The nozzle (3) is detachably connected to Ihe holder (2). The holder (2) is 
furthermore provided wifli a passage (5) which is connected to the duct (10). The nozzle (3), 
which is detachably connected to flie holder (2), is exchangeable by means of a nozzle 
exchange device. 



Fig.l 
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FIG. 5D 



